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L'essentiel
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Ministére chargé de I'Emploi

Résumeé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE
A compléter (Reprise)

ACTIVITES VISEES

Lopérateur régleur en usinage est un professionnel qui regle et conduit des machines-outils d’'usinage & commande
numérique pour produire, en série, des pieces métalliques ou en matériaux composites. A chaque changement de
production, il charge un nouveau programme, monte les outillages et régle sa machine conformément au dossier de
fabrication de la piece; il conduit la production jusqu’a ce qu'il ait fabriqué la quantité de piéces indiquée sur l'ordre de
fabrication. Selon le contexte de production et d’organisation, il peut conduire simultanément plusieurs machines qui
peuvent étre identiques ou différentes.

Il s'assure de la conformité de I'approvisionnement, rassemble et prépare les matériels de contrble, les outillages et
les montages d’'usinage nécessaires, effectue les opérations de préréglage, procede a l'initialisation de la machine a
commande numérique, regle la position des outils a l'aide des correcteurs dynamiques et charge les parameétres
déterminés pour exécuter les opérations d'usinage.

Son champ d’action et de responsabilité est défini et circonscrit. Il réalise ses productions a partir de programmes «
machine », de données de réglage et de modes opératoires déterminés et optimisés par le service des méthodes et
les techniciens d’atelier, dans le but de garantir la productivité attendue au niveau de qualité exigé.

En cas d'incident ou d’aléa dépassant son cadre d’intervention, il lui appartient d’alerter son supérieur hiérarchique et
/ou de rédiger un rapport circonstancié aux personnes chargées de la remise en conformité des moyens.

Il assure la tracabilité de sa production en renseignant différents documents de suivi : journaux de bord, fiches
d'activité et procés-verbaux de contrdle, conformément aux spécifications du controle qualité. Il est responsable de la
qualité des productions qu'il livre a I'opérateur réalisant I'étape suivante du processus de fabrication.

COMPETENCES ATTESTEES

1. CONDUIRE UNE PRODUCTION DE SERIES STABILISEES SUR MACHINES-OUITLS A COMMANDE
NUMERIQUE, REGLEES

Maintenir le poste de travail d’'usinage en conformité avec les procédures.

Produire sur machines d’'usinage a commande numérique en conformité avec les procédures.

Renseigner les documents liés a la production de pieces d'usinage en conformité avec les procédures.

2. REGLER UNE MACHINE-OUTIL A COMMANDE NUMERIQUE, POUR PRODUIRE UNE SERIE STABILISEE
Préparer, hors machine, tous les éléments nécessaires aux réglages d'usinage.

Configurer des machines d’usinage suivant les instructions d’'un dossier de fabrication.

Régler et centrer les cotes d’'usinage dans les tolérances.
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Secteur d'activité et type d'emploi

SECTEURS D'ACTIVITES

Les industries du secteur « mécanique » et des équipements, mais également tous les secteurs d’activités qui
produisent en série, de maniére répétitive, des piéces mécaniques sur machines-outils emploient des opérateurs
régleurs en usinage. Les principaux secteurs en volume de production sont I'automobile, I'aéronautique, I'industrie
pétroliere, le médical, 'armement et toutes les industries d’équipements de biens intermédiaires.

Les offres sont concentrées dans les principales régions industrielles (lle de France, Rhéne alpes, Franche-comté,
Pays de la Loire, Alsace, Midi-pyrénées)

TYPE D'EMPLOIS ACCESSIBLES

REGLEMENTATIONS D'ACTIVITE
Néant

Marché du travail

Indicateurs au niveau des familles professionnelles (FAP) des métiers visés, agrégés au niveau national — France Travail /
DARES (open data).

Tension de recrutement (DARES 2024) Trés élevée (5/5)

Facteurs principaux Intensité d'embauche, Manque de main-d'ceuvre disponible, Lien
formation-emploi

Salaire médian (mensuel) 2068 €

Diplome le plus fréquent CAP, BEP ou équivalent en mécanique, électricité, électronique (30 %
des actifs en emploi)

Familles professionnelles (FAP) D0X30 — Ouvriers peu qualifiés en conduite d'équipement d'usinage -
tension 5/5 (Trés élevée)
D0X31 — OQuvriers qualifiés en conduite d'équipement d'usinage -
tension 5/5 (Tres élevée)
D6X70 — Techniciens en mécanique et travail des métaux - tension
5/5 (Tres élevée)
D6X80 — Agents de maitrise et assimilés en fabrication mécanique -
tension 5/5 (Tres élevée)

Projets de recrutement (BMO 2026) 12 526

Jugés difficiles a recruter 64 %

Emplois saisonniers 10 %

Familles professionnelles (FAP) D0X30 — Ouvriers peu qualifiés en conduite d'équipement d'usinage

D0X31 — Ouvriers qualifiés en conduite d'équipement d'usinage
D6X70 — Techniciens en mécanique et travail des métaux
D6X80 — Agents de maitrise et assimilés en fabrication mécanique

Voies d'acces

MODALITES D'ACCES
Formation continue, Contrat de professionnalisation, VAE

PREREQUIS A L'ENTREE EN FORMATION
A compléter (Reprise)

COMPOSITION DU JURY — FORMATION CONTINUE, CONTRAT DE PROFESSIONNALISATION, VAE
Le jury du titre est désigné par la DDTEFP. Il est composé de professionnels du secteur d'activité concerné par le
titre. (Art 6 du décret N° 2002-1029 du 2 ao(t 2002)
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Liens avec d'autres certifications

NOUVELLE(S) CERTIFICATION(S)
RNCP22894

Pour plus d'informations

Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/3106/
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