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Partenaires habilités

9 organismes habilités, d'aprés la liste publiée par France compétences : 5 a former et organiser I'évaluation et 4 a former.

Organisme SIRET Habilitation
AFPA ENTREPRISES 824092688000 Former
12
AFPA ENTREPRISES 824092688000 Former
53
AFPA ENTREPRISES 824092688000 Former
61
AFPA ENTREPRISES 824092688002 Former
10
AGENCE NATIONALE POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE 824228142005 Former et organiser
DES ADULTES 79 I'évaluation
AGENCE NATIONALE POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE 824228142015 Former et organiser
DES ADULTES 69 I'évaluation
AGENCE NATIONALE POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE 824228142015 Former et organiser
DES ADULTES 77 I'évaluation
IFI PEINTURE 353599749000 Former et organiser
77 I'évaluation
LYCEE GENERAL ET TECHNOLOGIQUE CAMILLE JULLIAN 193300233000 Former et organiser
31 I'évaluation

Résumeé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE
Le technicien en matériaux composites encadre une équipe d'opérateurs pour la fabrication en petites et moyennes
séries de piéces en matériaux composites, dans une entreprise travaillant pour des secteurs professionnels tels que
l'industrie, I'aéronautique, I'éolien, la construction nautique, automobile et ferroviaire, le sanitaire, le mobilier urbain.
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ACTIVITES VISEES

A partir d'instructions techniques et d'un planning de production, il est chargé de réaliser avec son équipe la
fabrication prévue, en suit les résultats qualitatifs et quantitatifs, et participe a I'amélioration continue de son secteur
de production. Il met en place les postes de travail, régle les équipements et en effectue I'entretien préventif, démarre
les productions, conduit la majorité des opérations délicates et celles nécessitant un niveau de responsabilité élevé,
comme le transfert de la résine pour la fabrication des piéces en moule fermé.

Son expertise technique I'améne a participer a la définition, a la réalisation et a la mise au point des moyens de
production pour les nouvelles piéces, en particulier pour la fabrication des moules.

Quand les piéces fabriquées ont une valeur importante, par exemple pales d'éoliennes ou coques de bateaux, et
gu'elles présentent des défauts locaux, il peut étre chargé de réaliser des réparations de structure, en atelier ou sur
site, de maniére a garantir la conformité des piéces concernées.

Le technicien est responsable d'une équipe de production constituée majoritairement de stratifieurs, dans un atelier
comportant généralement plusieurs procédés de moulage. Les postes de travail qu'il supervise peuvent étre
regroupés en filots suivant leur taille, le type de moulage ou celui des produits fabriqués. Il rend compte régulierement
des résultats et des problemes rencontrés au chef d'atelier.

L'exécution des taches s'effectue le plus souvent debout avec des déplacements fréquents entre les différents postes
de travail. Elle nécessite le port d'équipements de sécurité, en particulier pour éviter le contact avec les produits
allergisants tels que les résines et les solvants, et se protéger contre les poussieres d'usinage et de poncage.

Les moules, les outillages portatifs et les outils manuels représentent les équipements les plus utilisés. Les
principales machines, sont celles destinées a la mise en ceuvre des résines.

La quasi totalité des entreprises du secteur fonctionnent en 2 x 8.

Le poste requiert une grande vigilance au maintien de la propreté des postes de travail et au respect des regles de
qualité, d'hygiene, de sécurité et de protection de I'environnement.

COMPETENCES ATTESTEES

1. Organiser et animer un ilot de fabrication de piéces composites

» Mettre en ceuvre les techniques du moulage au contact et de la projection simultanée
» Mettre en ceuvre les techniques des procédés d'injection éco et d'infusion

« Conduire les opérations d'usinage et de finition de piéces composites

» Agencer les postes de travail d'un Tlot de fabrication de piéces composites

» Animer une équipe de fabrication de piéces composites

» Optimiser en atelier un process de fabrication d'une piéce composite

2. Participer a la réalisation d'un moule pour piece composite et préparer sa mise en production
« Ajuster la définition de la fabrication d'un moule composite pour piéce composite
 Fabriquer un moule composite pour piece composite

» Mettre au point la fabrication d'une piece composite

3. Réparer une piéce composite avec défauts de structure, en atelier ou sur site

» Préparer le poste de travail de réparation sur site d'une piece composite

» Réparer localement la structure et la surface d'une piece composite

Blocs de compétences

RNCP35192BC01 — Organiser et animer un ilot de fabrication de pieces composites

LISTE DE COMPETENCES

Mettre en ceuvre les techniques du moulage au contact et de la projection simultanée

Mettre en ceuvre les techniques des procédés d'injection éco et d'infusion

Conduire les opérations d'usinage et de finition de piéces composites

Agencer les postes de travail d'un Tlot de fabrication de piéces composites

Animer une équipe de fabrication de pieces composites

Optimiser en atelier un process de fabrication d'une piéce composite

MODALITES D'EVALUATION

Les compétences des candidats (VAE ou issus de la formation) sont évaluées par un jury au vu :

a)

D'une mise en situation professionnelle ou d'une présentation d'un projet réalisé en amont de la session,
éventuellement complétée par d’autres modalités d’évaluation : entretien technique, questionnaire professionnel,
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questionnement a partir de production(s)

b)

d’'un dossier faisant état des pratiques professionnelles du candidat
c)

des résultats des évaluations passées en cours de formation pour les candidats issus d'un parcours de formation.

RNCP35192BC02 — Participer a la réalisation d'un moule pour piece composite et préparer sa mise en
production

LISTE DE COMPETENCES

Ajuster la définition de la fabrication d'un moule composite pour piéce composite

Fabriquer un moule composite pour piéce composite

Mettre au point la fabrication d'une piece composite

MODALITES D'EVALUATION

Les compétences des candidats (VAE ou issus de la formation) sont évaluées par un jury au vu :

a)

D'une mise en situation professionnelle ou d'une présentation d'un projet réalisé en amont de la session,
éventuellement complétée par d’autres modalités d’évaluation : entretien technique, questionnaire professionnel,
questionnement a partir de production(s)

b)

d’un dossier faisant état des pratiques professionnelles du candidat

c)

des résultats des évaluations passées en cours de formation pour les candidats issus d’'un parcours de formation.

RNCP35192BC03 — Réparer une piéce composite avec défauts de structure, en atelier ou sur site

LISTE DE COMPETENCES

Préparer le poste de travail de réparation sur site d'une piéce composite

Réparer localement la structure et la surface d'une piece composite

MODALITES D'EVALUATION

Les compétences des candidats (VAE ou issus de la formation) sont évaluées par un jury au vu :

a)

D'une mise en situation professionnelle ou d'une présentation d'un projet réalisé en amont de la session,
éventuellement complétée par d’autres modalités d’évaluation : entretien technique, questionnaire professionnel,
questionnement a partir de production(s)

b)

d’un dossier faisant état des pratiques professionnelles du candidat

c)

des résultats des évaluations passées en cours de formation pour les candidats issus d'un parcours de formation.

Secteur d'activité et type d'emploi

SECTEURS D'ACTIVITES

 Entreprises de fabrication de piéces en matériaux composites pour l'industrie
* la construction nautique

» automobile et ferroviaire

* le sanitaire

* |le mobilier urbain

* les loisirs

TYPE D'EMPLOIS ACCESSIBLES
 Technicien en matériaux composites
« technicien d'atelier composites

« chef d'équipe composites

* technicien mouliste

REGLEMENTATIONS D'ACTIVITE
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Sans objet

Marché du travail

Indicateurs au niveau des familles professionnelles (FAP) des métiers visés, agrégés au niveau national — France Travail /
DARES (open data).

Tension de recrutement (DARES 2024)  Tres élevée (5/5)
Moyenne pondérée par I'emploi ; les familles ci-dessous s'échelonnent

de 3a5surb.
Facteurs principaux Manque de main-d'ceuvre disponible
Salaire médian (mensuel) 2433 €
Familles professionnelles (FAP) D0X30 — Ouvriers peu qualifiés en conduite d'équipement d'usinage -

tension 5/5 (Trés élevée)

D0X31 — Quvriers qualifiés en conduite d'équipement d'usinage -
tension 5/5 (Tres élevée)

D6X70 — Techniciens en mécanique et travail des métaux - tension
5/5 (Tres élevée)

D6X80 — Agents de maitrise et assimilés en fabrication mécanique -
tension 5/5 (Tres élevée)

EO0X30 — Pilotes d'installation lourdes des industries de transformation
et d'énergie - tension 5/5 (Trés élevée)

E2X20 — Ouvriers peu qualifiés des industries chimiques et plastiques
- tension 3/5 (Modérée)

E2X40 — Ouvriers qualifiés des industries chimiques et plastiques -
tension 4/5 (Elevée)

E5X70 — Techniciens des industries de process - tension 4/5 (Elevée)
E5X80 — Agents de maitrise et assimilés des industries de process -
tension 5/5 (Tres élevee)

H1X90 — Ingénieurs et cadres de fabrication et de la production -
tension 4/5 (Elevée)

Projets de recrutement (BMO 2026) 40 533

Jugés difficiles a recruter 44 %

Emplois saisonniers 14 %

Familles professionnelles (FAP) D0X30 — Ouvriers peu qualifiés en conduite d'équipement d'usinage

D0X31 — Ouvriers qualifiés en conduite d'équipement d'usinage
D6X70 — Techniciens en mécanique et travail des métaux

D6X80 — Agents de maitrise et assimilés en fabrication mécanique
EOX30 — Pilotes d'installation lourdes des industries de transformation
et d'énergie

E2X20 — Ouvriers peu qualifiés des industries chimiques et plastiques
E2X40 — Ouvriers qualifiés des industries chimiques et plastiques
E5X70 — Techniciens des industries de process

E5X80 — Agents de maitrise et assimilés des industries de process
H1X90 — Ingénieurs et cadres de fabrication et de la production

Voies d'acces

MODALITES D'ACCES
Formation continue, Apprentissage, Contrat de professionnalisation, VAE

COMPOSITION DU JURY — FORMATION CONTINUE, APPRENTISSAGE, CONTRAT DE PROFESSIONNALISATION, VAE
Le jury du titre est habilité par le représentant territorial compétent du ministere chargé de I'emploi. Il est composé de
professionnels du métier concerné par le titre. (Art. R 338-6 du Code de I'Education)
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Financement en alternance (NPEC)

Niveau de prise en charge d'un contrat d'apprentissage par les OPCO, fixé par France compétences par branche
professionnelle (CPNE).

Prise en charge usuelle 9620 €

Selon la branche 8550€-10272€

Prise en charge Branches concernées

9620 € Valeur par défaut - 209 branches

10272 € CPNEFP de la métallurgie

9936 € CNPE de la Plasturgie et des Composites

9643 € CPNEFP dans les établissements d'enseignement privés sous contrat
8550 € CPNE Branche Caoutchouc
Base légale

Date d'échéance de I'enregistrement 31/01/2024

Liens avec d'autres certifications

ANCIENNES VERSIONS
RNCP18256

NOUVELLE(S) CERTIFICATION(S)
RNCP38669

CORRESPONDANCES (PAR BLOCS)
RNCP18256

Pour plus d'informations

LIEN VERS LE DESCRIPTIF
www.travail-emploi.gouv.fr

Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/35192/

Entrées et sorties de formation

Entrées en formation 2

Parcours menés a terme 2

Taux d'achévement 100 %

Période 09/2022 - 10/2022

Entrées et sorties — Caisse des Dépots (open data), tous organismes confondus.

Demande CPF — formations engagées

Dossiers CPF engagés 2

Montant total engagé 5616 €
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Colt moyen par dossier 2808 €

Durée moyenne 146 h
Période 01/2022 - 08/2022
France compétences 100 %

Formations engagées via le CPF — Caisse des Dépdts (open data), tous organismes confondus.

Source : France Compétences (RNCP / RS), data.gouv.fr — document non officiel - page 6/6



