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L'essentiel

Niveau de qualification Niveau 3

Code(s) NSF 250r, 251r, 255r

Formacode(s) 31624

Code(s) ROME I1304

Type d'enregistrement Enregistrement sur demande

Convention collective 3109 — Métallurgie

Date d'enregistrement 25/04/2022

Date d'échéance 25/04/2027

Certificateur(s)
UNION DES INDUSTRIES ET DES METIERS DE LA METALLURGIE (UIMM)   ·   SIRET : 78471719100018

Commission paritaire nationale de l'emploi de la métallurgie
https://www.observatoire-metallurgie.fr/

Commission paritaire nationale de l'emploi et de la formation de l'inter-secteurs Papiers Cartons (CPNEF IPC)
- Union Inter-secteurs Papiers Cartons pour le Dialogue et l’ingénierie Sociale (UNIDIS)

FEDERATION DES ENTREPRISES DU RECYCLAGE   ·   SIRET : 78435874900033

CPNE des entreprises des services d'eau et d'assainissement

CPNEFP des Industries et Commerces de la Récupération

Partenaires habilités
188 organismes habilités, d'après la liste publiée par France compétences : 187 à former et organiser l'évaluation et 1 à
organiser l'évaluation.

Organisme SIRET Habilitation

A2IM 48385543300023 Former et organiser l'évaluation

ABSKILL 50943290200450 Former et organiser l'évaluation

ABSKILL 50943290200500 Former et organiser l'évaluation

ACADEMIE VAUCLUSE PROVENCE INDUSTRIES 93771634800019 Former et organiser l'évaluation

ACS PERFORMANCE FORMATION CONSEIL 81264932500022 Former et organiser l'évaluation

AFOREST 34317059300101 Former et organiser l'évaluation

AFOREST 34317059300119 Former et organiser l'évaluation

AFOREST 34317059300135 Former et organiser l'évaluation

AFOREST 34317059300150 Former et organiser l'évaluation

AFORP FORMATION (CFAI) 77572845400205 Former et organiser l'évaluation

Liste complète des 188 partenaires habilités : https://data.aktaconseil.fr/certifications/rncp36376-operateur-en-maintenance-
industrielle/partenaires

Source : France Compétences (RNCP / RS), data.gouv.fr — document non officiel · page 1/6



Résumé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE

L’opérateur en maintenance industrielle assure différentes opérations de maintenance sur des sous-ensembles
d’équipements industriels. Il assure la maintenance corrective en établissant des pré-diagnostics et en remplaçant
de(s) composant(s) ou élément(s) des sous-ensembles industriels défectueux d’ordre mécanique (éléments de
guidage, d’étanchéité, d’assemblage, d’entrainement…), et/ou électrique (éléments de puissance, de commande, de
sécurité...), et/ou pneumatique ou hydraulique (distributeurs, vérins, régulateurs, tuyauterie, limiteurs de pression…). Il
assure également des opérations de maintenance préventive, qu’elle soit de surveillance, conditionnelle,
systématique ou programmée. Au terme de ses interventions, il rend toujours compte des opérations effectuées
(oralement, par écrit ou sur l’outil de Gestion de la Maintenance Assistée par Ordinateur) et propose des
améliorations.

ACTIVITÉS VISÉES

•  L'intervention de maintenance corrective
La maintenance corrective regroupe l’ensemble des interventions réalisées après la détection d’une panne et
destinées à remettre un sous-ensemble industriel dans un état où il peut accomplir sa fonction requise, au moins
provisoirement. Cette activité consiste à formuler des hypothèses de pannes et à identifier la ou les fonctions
défaillantes sur un sous-ensemble d’équipements. L’opérateur en maintenance industrielle identifie les conséquences
ou répercussions potentielles d’un dysfonctionnement (productivité, qualité, sécurité, …) et propose des solutions en
fonction des différentes contraintes. Avant de remplacer un composant ou élément d’un sous-ensemble d’équipement,
il prépare son intervention (matériels, outillages, composants, éléments, équipements, …). Le composant ou élément
remplacé est correctement installé conformément aux procédures/instructions de maintenance. Après son
intervention, le sous-ensemble est fonctionnel en qualité, en sécurité et dans le respect des paramètres de référence.
Dans le cas contraire, le signalement est donné pour faire l’objet d’un dépannage différé. Le compte-rendu ou suivi
d’intervention est communiqué et exploitable. Ultérieurement, des axes d'amélioration afférents à l'activité sont
proposés dans le périmètre de responsabilité, et permettent de contribuer à l’amélioration de la maintenance, de la
qualité, de la sécurité ou de la productivité.
•  L'intervention de maintenance préventive
La maintenance préventive regroupe l’ensemble des interventions effectuées selon une temporalité définie dans le
but de réduire la probabilité de défaillance ou de dégradation d’un sous-ensemble industriel. Elle se subdivise en
maintenance de surveillance, conditionnelle, systématique et/ou programmée : - La maintenance de surveillance
consiste à effectuer des contrôles, visites réglementaires et/ou suivi de l’état d’un sous-ensemble. - La maintenance
conditionnelle consiste essentiellement à réaliser des mesures et/ou relevés révélateurs de l'état de dégradation d’un
sous-ensemble.
•  La maintenance systématique respecte un échéancier établi ou un nombre d’unités d’usage. Il s’agit d’un échange
standard. - La maintenance programmée est déclenchée à la suite d’un dysfonctionnement détecté lors d’une
précédente intervention de maintenance, y compris corrective. Cette activité est effectuée dans le respect des
procédures/instructions de maintenance (gammes, standards…), réalisée dans le respect du temps imparti et dans la
limite des autorisations/habilitations de l’opérateur en maintenance industrielle. Dans ce cadre, l’opérateur en
maintenance industrielle organise ses interventions en préparant les ressources adéquates nécessaires. Il prélève et
trace des informations ou mesures, toujours en référence à un repère, une valeur ou une tolérance définie. Il effectue
des échanges standards de pièce de rechange, consommable ou composant. Le cas échéant, il réalise des
opérations de réglage. A l’issue des opérations de maintenance préventive, le sous-ensemble est opérationnel en
qualité, en sécurité et dans le respect des paramètres de référence.

COMPÉTENCES ATTESTÉES

1. Pré-diagnostiquer un dysfonctionnement
2. Préparer une intervention de maintenance corrective
3. Remplacer un composant ou élément mécanique, électrique, pneumatique ou hydraulique
4. Finaliser une intervention de maintenance corrective
5. Proposer une amélioration
6. Organiser son intervention de maintenance préventive
7. Assurer des opérations de surveillance ou
de maintenance conditionnelle
8. Réaliser des interventions de maintenance
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systématique ou programmée

Blocs de compétences

RNCP36376BC01 — L’intervention de maintenance corrective

LISTE DE COMPÉTENCES

1. Pré-diagnostiquer un dysfonctionnement
2. Préparer une intervention de maintenance corrective
3. Remplacer un composant ou élément mécanique, électrique, pneumatique ou hydraulique
4. Finaliser une intervention de maintenance corrective
5. Proposer une amélioration

MODALITÉS D'ÉVALUATION

Les différentes modalités d’évaluation sont les suivantes :
A. Évaluation en situation professionnelle réelle
B. Et/ou présentation des projets ou activités réalisés en milieu professionnel
C. Et avis de l'entreprise

RNCP36376BC02 — L’intervention de maintenance préventive

LISTE DE COMPÉTENCES

1. Organiser son intervention de maintenance préventive
2. Assurer des opérations de surveillance ou
de maintenance conditionnelle
3. Réaliser des interventions de maintenance
systématique ou programmée

MODALITÉS D'ÉVALUATION

Les différentes modalités d’évaluation sont les suivantes :
A. Évaluation en situation professionnelle réelle
B. Et/ou présentation des projets ou activités réalisés en milieu professionnel
C. Et avis de l'entreprise

Secteur d'activité et type d'emploi

SECTEURS D'ACTIVITÉS

L’opérateur en maintenance industrielle intervient sur site industriel, dans des environnements divers selon la
structure et les caractéristiques de l’organisation qui l’emploie (fabrication de produits, exploitation d’équipements
mécaniques, électriques...) dans les domaines interindustriels tels que de la métallurgie, chimie, plasturgie,
agroalimentaire… Il peut également intervenir au sein d’une entreprise spécialisée dans le domaine de la
maintenance industrielle en charge de la maintenance des équipements sur des sites clients. Dans tous les cas, il est
susceptible d’intervenir sur des équipements pluri technologiques. Le spectre d’intervention de l’opérateur en
maintenance industrielle est donc très large.

TYPE D'EMPLOIS ACCESSIBLES

•  Opérateur de maintenance
•  Agent de maintenance
•  Maintenancier
•  Dépanneur
•  Electromécanicien
•  Mécanicien industriel
•  Electricien industriel
•  Hydraulicien industriel

Marché du travail
Indicateurs au niveau des familles professionnelles (FAP) des métiers visés, agrégés au niveau national — France Travail /
DARES (open data).
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Tension de recrutement (DARES 2024) Très élevée (5/5)

Facteurs principaux Intensité d'embauche, Manque de main-d'œuvre disponible, Lien
formation-emploi

Salaire médian (mensuel) 2 335 €

Diplôme le plus fréquent Bac général, technologique, professionnel ou équivalent en
mécanique, électricité, électronique (27 % des actifs en emploi)

Familles professionnelles (FAP) G0A40 — Ouvriers de la maintenance générale et mécanique ·
tension 5/5 (Très élevée)
G1X72 — Techniciens et agents de maîtrise en maintenance générale
et mécanique industrielle · tension 5/5 (Très élevée)
H1X92 — Ingénieurs en maintenance et support technique client ·
tension 5/5 (Très élevée)

Projets de recrutement (BMO 2026) 18 276

Jugés difficiles à recruter 68 %

Emplois saisonniers 7 %

Familles professionnelles (FAP) G0A40 — Ouvriers de la maintenance générale et mécanique
G1X72 — Techniciens et agents de maîtrise en maintenance générale
et mécanique industrielle
H1X92 — Ingénieurs en maintenance et support technique client

Voies d'accès

PRÉREQUIS À L'ENTRÉE EN FORMATION

Le parcours de formation débute par une phase de positionnement permettant l'évaluation préalable des
connaissances et savoir-faire, prenant en compte l'expérience du bénéficiaire et permettant la personnalisation du
parcours de formation
De plus, l’accès à la formation est possible pour les apprenants ayant suivi un parcours de formation préparant à une
certification de niveau 3 minimum.
La durée du parcours de formation est limitée à 18 mois maximum.

COMPOSITION DU JURY — FORMATION CONTINUE, APPRENTISSAGE, CONTRAT DE PROFESSIONNALISATION, CANDIDATURE
INDIVIDUELLE, VAE

Le jury paritaire de délibération est constitué :
•  D’une délégation patronale composée au maximum de cinq membres qualifiés relevant de la branche de la
métallurgie.
•  D’une délégation syndicale, pour celle-ci chaque organisation syndicale représentative de salariés au niveau
national dans la branche désigne un ou plusieurs représentants qualifiés.
En revanche, seul un représentant par organisation syndicale siège dans le jury avec droit de vote.
Les organisations syndicales peuvent envoyer, pour chaque jury, alternativement l’un ou l’autre de leurs représentants
désignés. Le tuteur du candidat, un représentant des organismes de formation habilités ainsi que les membres de la
commission d’évaluation, peuvent être également invités au jury paritaire de délibération pour consultation mais ne
peuvent pas prendre part à la décision de ce jury.
Le jury paritaire de délibération est présidé par un représentant désigné par l’UIMM territoriale centre de certification
qui a en charge l’organisation des actions d’évaluation.

Base légale

Date de décision 25/04/2022

Durée de l'enregistrement 5 ans

Date d'échéance de l'enregistrement 25/04/2027
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Date de dernière délivrance possible 25/04/2031

Statistiques

Année Certifiés Dont VAE Insertion 6 mois Métier 2 ans

2020 160 0 60 % —

2019 382 0 100 % 100 %

Liens avec d'autres certifications

ANCIENNES VERSIONS

RNCP24885

Pour plus d'informations

LIEN VERS LE DESCRIPTIF

https://www.observatoire-metallurgie.fr/certifications/installer-maintenir/operateur-en-maintenance-industrielle

Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/36376/

Où se former

Formations référencées 38

Organismes 18

Régions couvertes 7

Prix indicatif 1 944 € – 19 110 €

Durée 84 – 595 h

Offre de formation — MonCompteFormation (Caisse des Dépôts), licence ouverte.

Se former en apprentissage

Formations en apprentissage 11

Organismes gestionnaires (CFA) 5

Organismes formateurs 10

Régions couvertes 5

Départements couverts 10

Organismes certifiés Qualiopi 10

Sessions de 01/2025 à 12/2028

Catalogue des formations en apprentissage — réseau des Carif-Oref. Sans frais pour l'alternant : formation financée par l'OPCO de la
branche (NPEC).

Entrées et sorties de formation

Entrées en formation 28

Parcours menés à terme 23
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Taux d'achèvement 82 %

Période 06/2022 – 09/2026

Entrées et sorties — Caisse des Dépôts (open data), tous organismes confondus.

Demande CPF — formations engagées

Dossiers CPF engagés 29

Montant total engagé 168 813 €

Coût moyen par dossier 5 821 €

Durée moyenne 182 h

Période 05/2022 – 08/2026

France compétences 59 %

Entreprise 26 %

France Travail 9 %

Reste à charge titulaire 5 %

Compte d'engagement citoyen 0 %

Formations engagées via le CPF — Caisse des Dépôts (open data), tous organismes confondus.
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