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L'essentiel

Niveau de qualification Niveau 4

Code(s) NSF 225

Formacode(s) 31624, 23021

Code(s) ROME 11102, 11302, 11304

Type d'enregistrement Enregistrement sur demande
Convention collective 3066 — Plasturgie

Date d'enregistrement 27/03/2024

Date d'échéance 27/03/2027

Certificateur(s)

POLYVIA - SIRET : 48017886200151
CPNEFP de la Plasturgie et des Composites
POLYVIA - SIRET : 48017886200045

Partenaires habilités

38 organismes habilités, d'apres la liste publiée par France compétences : 34 a former et organiser I'évaluation, 1 a former
et 3 a organiser I'évaluation.

Organisme SIRET Habilitation

4 POLES DE DEVELOPPEMENT 792251076000 Former et organiser
32 I'évaluation

51 CONSEIL 487698953000 Former et organiser
22 I'évaluation

ADEFA 482887049000 Former et organiser
21 I'évaluation

AD'MISSIONS SAVOIR-FAIRE 413598632000 Former et organiser
37 I'évaluation

AFPI AUVERGNE 779283241000 Former et organiser
72 I'évaluation

AFPI PAYS DE LA LOIRE 788354264000 Former et organiser
95 I'évaluation

AGENCE NATIONALE POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE 824228142017 Former et organiser

DES ADULTES 75 I'évaluation

ARTEO CONSEIL 478922719000 Former et organiser
32 I'évaluation

AXALP 433800570001 Former et organiser
22 I'évaluation
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BOREALE FORMATION 524046166000 Former et organiser
12 I'évaluation

Liste complete des 38 partenaires habilités : https://data.aktaconseil.fr/certifications/rncp38787-cqp-technicien-de-maintenance-et-
entretien-des-outillages-en-plasturgie/partenaires

Résumeé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE
La production de piéces plastiques nécessite des outillages de transformation des matiéres plastiques, qui servent
notamment a donner la forme souhaitée a la piece a produire, et représentent un investissement financier important.
Le technicien de maintenance et d'entretien des outillages doit veiller a I'optimisation de la durée de vie de ces
outillages, notamment en :

« Vérifiant leur bon état pour assurer une production conforme ;

 |dentifiant leurs défauts éventuels ;

e Mettant en ceuvre les opérations d’entretien, de réparation et, dans certains cas, de réusinage qui s’avéreraient
nécessaires.

Ces opérations d’entretien, de réparation et de réusinage peuvent étre réalisées par le technicien lui-méme, si elles
interviennent dans son champ de compétences et correspondent aux équipements de I'entreprise. Dans ce cas, il
s’agit d’opérations de réusinage de premier niveau, mobilisant des équipements d’'usinage traditionnels nécessitant
un nombre d'opérations limité. Les opérations les plus complexes nécessitent en général le recours a un prestataire
extérieur. C’est notamment le cas des opérations d’usinage mettant en ceuvre les équipements les plus sophistiqués,
qui sont généralement sous-traitées auprés du fabricant ou de sociétés spécialisées. Lobjectif du technicien de
maintenance et d’entretien des outillages est donc de réaliser toutes les opérations d’entretien et de réparation qui
permettent de prolonger la durée de vie des outillages et d’éviter leur remplacement.

ACTIVITES VISEES

Diagnostic des défauts et dysfonctionnements des outillages

Traitement des défauts et dysfonctionnements des outillages

Analyse de la qualité et la conformité des outillages et suivi des outillages avec les prestataires extérieurs
Préparation des opérations

Réalisation d'opérations de réparation ou de réusinage de premier niveau

Maintenance des outillages

Montage des outillages

Vérification des outillages

COMPETENCES ATTESTEES

Lire les différents types de plan d'outillage intégrant le plan d’ensemble, les plans de définition, les schémas de
cinématique, afin d'identifier les différents organes et sous-ensembles des outillages et leur fonctionnement

Identifier les différents organes et sous-ensembles des équipements de production sur lesquels sont montés les
outillages et leur fonctionnement, afin d'identifier les points critiques associés

Détecter les dysfonctionnements et pannes sur les outillages et équipements en analysant leurs causes, afin de
poser un diagnostic

Choisir et appliquer les mesures prédéfinies (dépannage, transmission des informations, arrét de I'équipement,
mesures de sauvegarde, procédures d'urgence, etc.) en réalisant des opérations techniques dans son champ de
compétences, afin de corriger les dysfonctionnements

Vérifier et contrdler I'élimination du défaut ou du dysfonctionnement, afin de pouvoir renseigner les documents de
suivi de la production suite a une intervention

Controdler certaines caractéristiques des produits en prélevant des échantillons de produits selon des instructions, afin
d'identifier les écarts au regard des zones d’acceptabilité

Analyser les anomalies ou dérives et leurs causes en fonction de normes et de consignes établies, afin de prendre
les mesures adaptées

Déterminer et suivre les actions réalisées par les prestataires extérieurs, en transmettant les informations au bon
interlocuteur, afin de pouvoir les valider

Identifier les caractéristiques des matiéres et matériaux nécessitant une opération de réparation ou de réusinage, afin
d'assurer une réalisation conforme des opérations

Identifier les opérations de réparation ou de réusinage a mettre en ceuvre sur les outillages, afin de déterminer si elles
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peuvent étre réalisées au sein de l'entreprise et de préparer les opérations le cas échéant

Réaliser les opérations de réparation ou de réusinage entrant dans son champ de compétence sur les machines-
outils traditionnelles et numériques (tour, fraiseuse, centre d’usinage, rectifieuse, électroérosion, recharge par
soudure et par laser, etc.), afin d'obtenir une production conforme

Intégrer des actions d’amélioration continue, en fonction des bonnes pratiques environnementales et des différents
indicateurs, afin d'optimiser les déchets, augmenter la productivité et diminuer les pertes

Mettre en ceuvre les consignes et les régles Hygiéne, Sécurité et Ergonomie, selon les regles en vigueur, afin d'éviter
les risques d'accidents

Effectuer une maintenance préventive des outillages en s’appuyant sur un planning de réalisation, afin d'assurer leur
bon fonctionnement

Démonter et nettoyer les outillages aprés une production, afin d'assurer leur bon état

Vérifier les outillages en se référant aux points de contrdle, afin de s'assurer de leur conformité

Remonter les outillages adaptés a la production en respectant les procédures, afin d'assurer la conformité du
montage

Installer et vérifier le bon raccordement des périphériques, en identifiant et traitant les écarts, afin d'assurer la
conformité de l'installation

Vérifier le bon fonctionnement des outillages, en vérifiant les préréglages, afin d'assurer une production conforme
Protéger les outillages en assurant leur stockage, afin d'assurer leur préservation

Blocs de compétences

RNCP38787BC01 — Traiter les dysfonctionnements des outillages dans une entreprise de plasturgie

LISTE DE COMPETENCES

Lire les différents types de plan d'outillage intégrant le plan d’ensemble, les plans de définition, les schémas de
cinématique, afin d'identifier les différents organes et sous-ensembles des outillages et leur fonctionnement

Identifier les différents organes et sous-ensembles des équipements de production sur lesquels sont montés les
outillages et leur fonctionnement, afin d'identifier les points critiques associés

Détecter les dysfonctionnements et pannes sur les outillages et équipements en analysant leurs causes, afin de
poser un diagnostic

Choisir et appliquer les mesures prédéfinies (dépannage, transmission des informations, arrét de I'équipement,
mesures de sauvegarde, procédures d'urgence, etc.) en réalisant des opérations techniques dans son champ de
compétences, afin de corriger les dysfonctionnements

Vérifier et contrbler I'élimination du défaut ou du dysfonctionnement, afin de pouvoir renseigner les documents de
suivi de la production suite & une intervention

Contréler certaines caractéristiques des produits en prélevant des échantillons de produits selon des instructions, afin
d'identifier les écarts au regard des zones d’acceptabilité

Analyser les anomalies ou dérives et leurs causes en fonction de normes et de consignes établies, afin de prendre
les mesures adaptées

Déterminer et suivre les actions réalisées par les prestataires extérieurs, en transmettant les informations au bon
interlocuteur, afin de pouvoir les valider

MODALITES D'EVALUATION

Observation en situation de travail

Entretien avec le jury

RNCP38787BC02 — Réaliser des opérations de réparation des outillages ou de réusinage de premier
niveau dans une entreprise de plasturgie

LISTE DE COMPETENCES

Identifier les caractéristiques des matiéres et matériaux nécessitant une opération de réparation ou de réusinage, afin
d'assurer une réalisation conforme des opérations

Identifier les opérations de réparation ou de réusinage a mettre en ceuvre sur les outillages, afin de déterminer si elles
peuvent étre réalisées au sein de I'entreprise et de préparer les opérations le cas échéant

Réaliser les opérations de réparation ou de réusinage entrant dans son champ de compétence sur les machines-
outils traditionnelles et numériques (tour, fraiseuse, centre d'usinage, rectifieuse, électroérosion, recharge par
soudure et par laser, etc.), afin d'obtenir une production conforme
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Intégrer des actions d’amélioration continue, en fonction des bonnes pratiques environnementales et des différents
indicateurs, afin d'optimiser les déchets, augmenter la productivité et diminuer les pertes

Mettre en ceuvre les consignes et les régles Hygiene, Sécurité et Ergonomie, selon les regles en vigueur, afin d'éviter
les risques d'accidents

MODALITES D'EVALUATION

Observation en situation de travail

Entretien avec le jury

RNCP38787BC03 — Assembler les outillages, vérifier leur fonctionnement et veiller a leur
conditionnement et stockage dans une entreprise de plasturgie

LISTE DE COMPETENCES

Effectuer une maintenance préventive des outillages en s’appuyant sur un planning de réalisation, afin d'assurer leur
bon fonctionnement

Démonter et nettoyer les outillages apreés une production, afin d'assurer leur bon état

Vérifier les outillages en se référant aux points de controle, afin de s'assurer de leur conformité

Remonter les outillages adaptés a la production en respectant les procédures, afin d'assurer la conformité du
montage

Installer et vérifier le bon raccordement des périphériques, en identifiant et traitant les écarts, afin d'assurer la
conformité de l'installation

Vérifier le bon fonctionnement des outillages, en vérifiant les préréglages, afin d'assurer une production conforme
Protéger les outillages en assurant leur stockage, afin d'assurer leur préservation

MODALITES D'EVALUATION

Observation en situation de travail

Entretien avec le jury

Secteur d'activité et type d'emploi

SECTEURS D'ACTIVITES

Les techniciens de maintenance et entretien des outillages en plasturgie exercent leur activité sur les sites de
production de la branche Plasturgie, au sein du service de maintenance. Les entreprises de la branche plasturgie
produisent essentiellement des objets et des piéces pour les activités suivantes : emballage, batiment, travaux
publics, auxquelles sont rattachées les activités de menuiserie dont relévent les entreprises qui emploient des
assembleurs, monteurs de menuiseries extérieures, automobile, électrique et électronique, agriculture, ameublement,
loisirs, sport.

Les techniciens de maintenance sont nécessaires a toutes les activités de la plasturgie.

TYPE D'EMPLOIS ACCESSIBLES
Technicien de maintenance et entretien des outillages
Technicien de maintenance d'équipements de production
Technicien de maintenance d'équipements d'exploitation
Technicien de maintenance en équipements industriels
Technicien de maintenance industrielle

Marché du travail

Indicateurs au niveau des familles professionnelles (FAP) des métiers visés, agrégés au niveau national — France Travail /
DARES (open data).

Tension de recrutement (DARES 2024) Trés élevée (5/5)

Facteurs principaux Manque de main-d'ceuvre disponible, Lien formation-emploi
Salaire médian (mensuel) 2266 €
Diplome le plus fréquent Bac général, technologique, professionnel ou équivalent en

mécanique, électricité, électronique (24 % des actifs en emploi)
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Familles professionnelles (FAP)

Projets de recrutement (BMO 2026)
Jugés difficiles a recruter
Emplois saisonniers

Familles professionnelles (FAP)

Voies d'acces

GOA40 — OQuvriers de la maintenance générale et mécanique -
tension 5/5 (Tres élevée)

GOA41 — OQuvriers de la maintenance en électricité et en électronique
- tension 5/5 (Tres élevée)

G1X72 — Techniciens et agents de maitrise en maintenance générale
et mécanique industrielle - tension 5/5 (Tres élevée)

G1X77 — Techniciens et agents de maitrise en maintenance
électrique, électronique et automatismes - tension 5/5 (Trés élevée)
H1X92 — Ingénieurs en maintenance et support technique client -
tension 5/5 (Tres élevée)

26 163
64 %
6 %

GOA40 — Ouvriers de la maintenance générale et mécanique

GO0A41 — OQuvriers de la maintenance en électricité et en électronique
G1X72 — Techniciens et agents de maitrise en maintenance générale
et mécanique industrielle

G1X77 — Techniciens et agents de maitrise en maintenance
électrique, électronique et automatismes

H1X92 — Ingénieurs en maintenance et support technique client

COMPOSITION DU JURY — FORMATION CONTINUE, CONTRAT DE PROFESSIONNALISATION, CANDIDATURE INDIVIDUELLE,

VAE

Le jury paritaire est composé de 2 personnes :
1 représentant du college employeur assurant le secrétariat des CQP (Vice-président)
» 1 représentant du college salariés (Président)

Les décisions sont prises collégialement.

Base légale

Date de décision
Durée de I'enregistrement
Date d'échéance de I'enregistrement

Date de derniére délivrance possible

Statistiques

Année Certifiés
2019 23
2018 19

27/03/2024
3 ans
27/03/2027
27/03/2031
Dont VAE Insertion 6 mois Métier 2 ans
0 94 % 81 %
1 92 % 69 %

Liens avec d'autres certifications

ANCIENNES VERSIONS
RNCP32077

Pour plus d'informations

LIEN VERS LE DESCRIPTIF

CQP Plasturgie : Technicien de Maintenance et Entretien des Outillages | Polyvia-Formation
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Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/38787/
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