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Résumeé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE
La certification brasage au fer en spatial suivant la norme ECSS-Q-ST-70-38 est conforme aux préconisations de
'ESA. Elle integre les normes qualité liées a la conception, la fabrication, l'intégration et l'interconnexion des
composants et des faisceaux de fils et cables.

Cableurs et responsables de ligne d'assemblage devant étre certifiées ESA Techniciens des services méthodes,
industrialisation, production ou qualité, désirant compléter et/ou actualiser leur connaissance sur le brasage au fer
selon les procédures spatiales (haute fiabilité) définies par 'ESA.

Maitriser la norme ECSS-Q-ST-70-38 et les documents associés en vue de la réalisation et du contrdle des
assemblages de composants CMS.

Comprendre l'origine les défauts d’assemblage pour mieux appliquer les critéres d’acceptation exigés.

COMPETENCES ATTESTEES

Maitriser la norme ECSS-Q-ST-70-38 de I'ESA et les documents associés en vue de la conception et du contréle des
assemblages de composants CMS.

Comprendre l'origine des défauts d’assemblage pour mieux appliquer et faire appliquer les critéres d’acceptation
exigés.

Maitriser les phénoménes métallurgiques nécessaires a la réalisation d’un joint brasé et devenir référent qualité lors
de la fabrication et du contrble des assemblages de CMS.

Mener des sessions de formation et délivrer des certifications de braseurs.

Mise en ceuvre des conceptions et des parameétres de brasage. Maitrise de la gestuelle pour atteindre le niveau de
qualité requis.

Comprendre les phénoméenes métallurgiques nécessaires a la réalisation du joint brasé, les facteurs influencant la
qualité, la fiabilité et la performance des joints brasés,

Analyser les défauts des brasures et

définir les actions correctives.

Voies d'acces

PREREQUIS A L'ENTREE EN FORMATION
Acuité visuelle satisfaisante selon le document ESA-STR-258.
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Pratique réguliére du brasage au fer en électronique (un an d’expérience minimum).
Etre déja opérateur certifié ESA selon la norme ECSS-Q-ST-70-08.

Base légale
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Pour plus d'informations

LIEN VERS LE DESCRIPTIF
https://escies.org/#&panell-1

Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.frirecherche/rs/1537/
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