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Résumeé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE
L'objectif de la certification est de savoir programmer des fonctions de régulation sur un PLC avec le logiciel
approprié.

La certification permet également a I'apprenant de comprendre I'utilité des parameétres des boucles de régulation
simples et de les optimiser.

Un Automate Programmable Industriel (PLC) est un dispositif électronique programmable destiné a la commande de
processus industriels par un traitement séquentiel. Il envoie des ordres vers les préactionneurs

a partir de données d’entrées, de consignes et d’'un programme informatique. Unity Pro est le logiciel"tout en un",
utilisé dans la certification,

permettant le développement de programmes et I'exploitation d'automatismes.

COMPETENCES ATTESTEES

» Programmer a l'aide des blocs fonctions appropriés les mises a I'échelle des différentes mesures disponibles sur le
process pour répondre au CDCF

» Régler les parametres Kp et Ti d'une régulation PI existante afin de répondre a des exigences précises sur le point
de consigne

» Transcrire le cahier des charges d'un procédé de régulation PID en programme automate et régler les différents
parameétres par la méthode d'approches successives

» Mettre en ceuvre l'autoréglage sur une régulation existante et confronter avec la méthode classique

* Programmer a l'aide des blocs fonctions appropriés les mises a I'échelle des différentes mesures disponibles sur le
process pour répondre au CDCF

» Régler les parametres Kp et Ti d'une régulation PI existante afin de répondre a des exigences précises sur le point
de consigne

» Transcrire le cahier des charges d'un procédé de régulation PID en programme automate et régler les différents
parameétres par la méthode d'approches successives

» Mettre en ceuvre l'autoréglage sur une régulation existante et confronter avec la méthode classique

Voies d'acces
PREREQUIS A L'ENTREE EN FORMATION

Connaitre les bases de la logique programmée et de I'environnement dans lequel le matériel sera installé
Connaitre les bases de la régulation
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Base légale

Date d'échéance de I'enregistrement 31/12/2021

Pour plus d'informations

LIEN VERS LE DESCRIPTIF
www.schneider-electric.fr

www.schneider-electric.fr/formation

Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.frirecherche/rs/3468/
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