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Résumeé de la certification

OBJECTIFS ET CONTEXTE

Cette certification concerne la mise en sécurité de travaux de nettoyage sous haute pression (HP) et trés haute
pression (THP), sur site industriel, réalisés avec des outils automatisés, semi automatisés ou manuels.

Au regard de leur dangerosité, I'objectif principal de la certification est de développer les compétences de sécurité du
public cible, pour les activités qui lui incombent.

Le public concerné est celui des techniciens experts des entreprises intervenantes (sous-traitantes). Ces techniciens
sont les référents techniques et opérationnels pour I'étude et la réponse aux cahiers des charges établis par les
entreprises utilisatrices, ainsi que pour le suivi des travaux correspondants.

Les appellations des métiers mettant en ceuvre ces compétences sont : chargés de QHSE (Qualité Hygiéne Sécurité
Environnement), conducteurs de travaux, chargés d’affaires, chefs d’agence, responsables d’exploitation.

COMPETENCES ATTESTEES

1. Analyser le cahier des charges d'une entreprise utilisatrice, concernant une intervention de nettoyage haute
pression, afin de vérifier que I'entreprise intervenante dispose des ressources et des moyens automatiques, semi-
automatiques ou manuels adéquats pour y répondre, en assurant le niveau de sécurité requis, ou d’anticiper une
demande de modification du cahier des charges.

2. Réaliser une visite contradictoire sur site, pour recueillir des informations opérationnelles complémentaires a celles
du cahier des charges, pour faire des choix techniques, et étre en mesure de confirmer la capacité de I'entreprise
intervenante a réaliser I'intervention.

3. Réaliser l'analyse des risques liés a des interventions de nettoyage haute pression, afin de transmettre les
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éléments nécessaires a la rédaction d’'un plan de prévention. (PDP) par une entreprise utilisatrice.

4. Rédiger un mode opératoire spécifique a chaque intervention de nettoyage haute pression, en favorisant
'automatisation des travaux, afin de le communiquer aux chefs de bord.

5. Planifier pour chaque intervention les ressources humaines habilitées, et vérifier que le matériel utilisable est en
adéquation avec les travaux a réaliser.

6. Informer le personnel intervenant sur des opérations de nettoyage haute pression, des risques et des mesures de
prévention spécifiques a chaque intervention (plan de prévention, mode opératoire, autorisation de travail sur le site),
en s’assurant de leur bonne compréhension, afin de recueillir leur engagement d’application de ces instructions.

7. Prendre en compte une décision d'arrét total d’'une opération de nettoyage haute pression issue d’'une des parties
prenantes, en cas de danger grave et imminent, et modifier le mode opératoire et I'analyse des risques, afin de
préserver le travail en sécurité et permettre la reprise du chantier.

Secteur d'activité et type d'emploi

REGLEMENTATIONS D'ACTIVITE

Recommandation CNAM de portée nationale, R 509 - Nettoyage sous pression en milieu industriel.

Les caractéristiques des Recommandations CNAM a portée nationale sont les suivantes :

e Bien gu'elles ne constituent pas une réglementation, le non-respect d’'une recommandation peut entrainer des
conséquences juridiques (pour qualifier par exemple une faute inexcusable),

» Les recommandations sont applicables a 'ensemble des employeurs qui exercent une méme activité ou utilisent les
mémes types de machines ou de procédés,

Voies d'acces

MODALITES D'ACCES
Formation continue, Candidature individuelle

PREREQUIS A L'ENTREE EN FORMATION

Disposer d’'une expérience professionnelle dans un des métiers du nettoyage industriel liés a la haute et trés haute
pression, incluant des procédures techniques et de sécurité, des modes opératoires, et la conception de dossiers
d’intervention sur des sites industriels, pour la réalisation d’opérations de nettoyage industriel par haute pression.

PREREQUIS A LA VALIDATION

Disposer d’'une expérience professionnelle dans un des métiers du nettoyage industriel liés a la haute et trés haute
pression, incluant des procédures techniques et de sécurité, des modes opératoires, et la conception de dossiers
d’intervention sur des sites industriels, pour la réalisation d’opérations de nettoyage industriel par haute pression.

COMPOSITION DU JURY — FORMATION CONTINUE, CANDIDATURE INDIVIDUELLE
Le jury d’évaluation est composé d’'un examinateur et d’'un contréleur. Ce jury est 100% externe au S3C.
La commission de certification chargée de I'attribution de la certification est composée :

» D'un professionnel qualifié appartenant a une Entreprise Utilisatrice (donneur d’ordre), externe au S3C,
» D'un professionnel qualifié, appartenant a une Entreprise Intervenante, externe au S3C,

* Du Président du S3C ou de son représentant désigné.

Base légale

Date de décision 17/02/2023
Durée de I'enregistrement 3 ans

Date d'échéance de I'enregistrement 17/02/2026
Date de derniére délivrance possible 17/08/2026

Pour plus d'informations

LIEN VERS LE DESCRIPTIF
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https://lwww.s3c-ami.org/index.php?page=certification

Fiche officielle (France Compétences)
https://www.francecompetences.fr/recherche/rs/6250/
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